GENERADOR

MMA / MIG-MAG MULTIWELD 2501

INVERTER

40> 250 A Ref. 078635 INVEST IN THE FUTURE

O MULTIWELD 250T é um equipamento semi-automatico trifasico que combina os processos de soldadura
MIG / MAG, arame tubular e MMA. Sua interface intuitiva integra monitores digitais que oferecem
configuragoes simples e precisas. Recomendado para soldadura de agos, aco inoxidavel e aluminio, O
MULTIWELD 250T é ideal para serralheiros e oficinas de manutencao.

MULTI-PROCESSOS

® Soldadura MIG/MAG :

-fiodeaco: @ 0,6 a 1,2 mm

- fio de ago inoxidavel: @ 0,8 a 1,2 mm

- fio de aluminio: @ 0,8 e 1,0 mm

- arame tubular (polaridade inversa): @ 0,9 a 1,2 mm

= Soldadura MMA : eléctrodos basicos e rutilos (até @ 5 mm).
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CONFIGURACOES MIG / MAG OTIMIZADAS
= Escolha do comportamento do gatilho: 2T ou 4T.
= Auxiliar de soldadura : painel frontal ajudando o usuério a ajustar

sua tensdo e diametro de enchimento filho de acordo com a
espessura do material a ser soldado.

INTUITIVE

= Visualisagdo legivel mesmo por alto brilho. Entregue
= Interface simples com botGes e moletas adaptados com
as maos enluvadas para facilitar os ajustes.

ALIMENTADOR DE ARAME INTEGRADO

® Bobinas de fio compativeis: @ 200/300 mm
= Motor 4 carretéis
= Conexao de tocha Europeia para rapida montagem / desmontagem.
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PRE-AQUECIMENTO GAS CO2 PURO

® Ficha pré-instalada (36 V - 4.2 A) para aquecedor a gas em
soldadura com CO2 puro (aquecedor ndo incluido).
® Compativel com plugues elétricos US (tipo A) e EURO (tipos C/E/F).

ROBUSTO Tens&o de soldadura Dinamica de Arco

® Estructura reforcada
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INVERTER TECHNOLOGY

® Rodas re_f_orgadas que combinam estabilidade e MIG/MAG : Velocidade de alimentacdo do fio
manobrabilidade. (2> 15 m / min)
m Suporte para botija de gas de ate 4 m3. MMA : Intensidade de soldadura
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