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A MULTIWELD 400T é uma fonte de alimentacao trifasica que combina os processos de soldadura MIG/MAG, fio
fluxado e MMA. A sua interface intuitiva incorpora dois ecras digitais para ajustes faceis e precisos. Equipada com
um sistema de alimentacao de fio de 4 rolos potente e preciso, a MULTIWELD 400T solda fio de @ 1,6 mm sem
dificuldade. A sua qualidade de soldadura é irrepreensivel, mesmo em aluminio.

MULTI-PROCESSOS

= Soldadura MIG/MAG :

- fio de ago e aco inoxidavel: @ 0,6 a 1,6 mm

- fio de aluminio: @ 0,8 e 1,6 mm

- fio fluxado (inversao de polaridade) : @ 0,9 a 1,2 mm

= Soldadura MMA : eléctrodos basicos e rutilicos (até @ 6 mm).
= Goivagem por arco com elétrodo de carbono (até @ 5 mm)

~

CONFIGURACOES MIG / MAG OTIMIZADAS

= Escolha do comportamento do gatilho : 2T ou 4T.

= 3 regulag6es para um controlo maximo: purga de gas, avanco do fio

e duracao do pds-gas (0, 0,5 ou 1 segundo)

= Ajuda a soldadura: tabela no painel frontal para ajudar o utilizador a definir
tensdo e o diametro do fio de enchimento em funcdo da espessura do material a soldar.

INTUITIVA Entregue com

® Ecra de facil leitura, mesmo com luz forte.
= Interface simples com botdes adequados para maos com luvas
para um ajuste facil.
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® Bobinas compativeis: @ 200 / 300 mm
® Bobinador motorizado de 4 rolos para um rendimento eficaz.
= Conector de macarico europeu para uma montagem/desmontagem rapida. P~

PRE-AQUECIMENTO GAS CO2 PURO

® Tomada pré-instalada (36 V - 4,2 A) para aquecedor a gas para
soldadura com CO2 puro (aquecedor nao incluido).
= Compativel com as tomadas US (tipo A) e EURO (tipos C/E/F).

___ECONOMICO Tens3o de soldadura

® Rodas reforgadas para estabilidade e manobrabilidade.
m Suporte para botija de gas de 10 m3.
®m Escotilha e espago de arrumagao para acessorios.
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Dinamica de Arco

MIG/MAG: Velocidade de alimentagao do fio (3 > 21 m/min)
MMA: Corrente de soldadura
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