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O PROTIG 230 AC/DC FV é um aparelho compacto, portatil e versatil de duplo processo para soldadura TIG
AC/DC e soldadura com elétrodo revestido (MMA). Pode ser utilizado para unir todos os tipos de material
até 4 mm de espessura (aco, ago inoxidavel, aluminio, cobre, magnésio e até titanio). A tecnologia PFC garante que
pode funcionar entre 195 V e 265 V e que continua a produzir um arco muito estavel, mesmo que esteja a
utilizar uma extensao de 100 m.

CINCO MODOS DE SOLDADURA TIG

Standard DC: soldadura por corrente continua para a maioria dos materiais

o ferrosos.

© Pulsed DC: limita 0 aumento da temperatura das pegas a soldar. Ideal para
chapas muito finas.
Standard AC: para soldar aluminio e as suas ligas (Al, AlSi, AIMg e AIMn, etc.).
Pulsed AC: limita 0 aumento de temperatura das pecas a soldar. Ideal para

o chapas metalicas muito finas. : S

< Easy AC: As definigOes predefinidas do utilizador tornam a utilizagdo da unidade ‘
de soldadura t3o simples quanto possivel. O utilizador s6 tem de selecionar o N S
diametro do elétrodo de tungsténio na interface de utilizador da maquina. '

DEFINICOES DE SOLDADURA TIG OPTIMIZADAS

® Modo SPOT (AC ou DC TIG): para uma soldadura por pontos rapida e precisa antes de
trabalhar em chapas finas. Fornecido com:
® Dois tipos de ignigdo: HF sem contacto ou HF com contacto para ambientes electrosensiveis. , a
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® Trés tipos de controlo do gatilho: 2T, 4T e 4T LOG.
® Detecdo automatica da tocha: compativel com tochas de gatilho e de botdo duplo.

SOLDAGEM MMA

® MMA: eléctrodos basicos e rutilicos (até @ 4 mm).

® MMA pulsado: permite a soldadura vertical ascendente (para tubos e condutas, etc.).
® Trés ajudas de soldadura integradas:

- Anti-Stick: minimiza a possibilidade de o elétrodo aderir a peca de trabalho.

- Hot Start ajustavel: facilita muito a ignicdo e pode ser ajustado em segundos em funcdo
do tipo de metal.

- Arc Force: aumento pontual da corrente para resolver situacGes de soldadura dificeis.

PRODUTIVIDADE MAXIMA

® Armazena até 30 programas por processo de soldadura.

B Acesso a um menu avangado para um controlo maximo da soldadura.

® Visualizagdo da corrente e da tensdo durante e apds o processo de soldadura (DMOS/QMOS).
B Carrogaria reforgada e almofadas anti-choque.

B Economia de espaco e facilidade de deslocacao no local.

B O seu sistema de ventilacdo inteligente reduz o consumo de energia, a entrada de poeiras

e o nivel de ruido.

TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m - 25 mm?

Um VRD (dispositivo de redugdo de
tensdo), que pode ser ativado por um

-1 N i interrutor interno, para reduzir a tensao
B Protecdo contra sobretensdes até 400 V (PROTEC 400). de saida em vazio para 26 V.

ACESSORIOS (extras opcionais)
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50/60 Hz A A A A v v am kg power ggnerator
H H H 1A X% 100% 1A X% 100% 1A X% 100% (+1-15%)
Z Z Z (60%) (I2max) °(60%) (I2max) ° (60%) (12 max) o
110V 32 110+140/10+160(10+120 120 A 100 A/ 100 A 75A 176 | 26 | a47x34x
0.1+900| 01220 | 1520 [120A| 20% |100 A 20% 20% WVRD)| 30em | 195 1P21 | 85kW
230V 46 [10+180/10+23010 5180 140 A 120A 120 A 90A | 87
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