
 

 

 

 

Suportes 

 

 

Graus Centigrados 

 

 

Graus Farenheit 

 

 

Tempo (segundos) 

    

TAÇAS CERÂMICA 

CILÍNDRICA 

180-190 356-374 200-190 

    

TAÇAS CERÂMICA 

"MAGICA" 

180-190 356-374 200-190 

    

TAÇAS CERÂMICA 

CÓNICA 

180-190 356-374 200-190 

    

AZULEJOS CERÁMICA 180-190 356-374 215-200 

    

    

TAÇA DE PLÁSTICO 170-180 338-356 80-70 

    

TERMO ALUMINIO 180-190 356-374 70-60 

    

PUZZLE CARTÃO 180-190 356-374 70-60 

    

PUZZLE MAGNÉTICO 180-190 356-374 70-60 

    

LÂMINA DE 

ALUMINIO 

180-190 356-374 70-60 

    

TEXTIL POLYESTER 190-200 374-392 45-30 

    

BASE COPOS 

CARTÃO 

180-190 356-374 70-60 

    

BASE COPOS VIDRO 190-200 374-392 160-150 

    

ALMOFADA RATO 180-190 356-374 70-60 

    

VIDRO TEMPERADO 190-200 374-392 200-180 

    

MDF TRATADO 190-200 374-392 190-180 

    

HAVAIANAS 180 356 45-60 

    

MOLDURA, PLACAS 

DE MDF 

185 365 50 

    

PRATO CERÂMICA 180-190 356-374 200-180 

    

CAP (FRONTAL 

POLIESTER) 

190-200 374-392 50-40 

    

CAPA TLM 190-200 374-392 50-40 

    

CAPA POLIPEL TLM 180 356 50-40 

 
 

 

PARAMETROS DE REFERENCIA PARA SUBLIMAR 
 

OBSERVAÇÕES:  

Estes parâmetros podem variar ligeiramente por distintos factores: Temperatura do suporte a sublimar, Humidade ambiental, 

Pressão exercida,  Papel e Tintas utilizados. Estes valores são aplicáveis a prensa térmica e forno convecção.  
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